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1. INTRODUCCION









2. APLICACION



APLICACIÓN DE LOS MICROPILOTES





TIPOS DE MICROPILOTE

• Tipo Pali (Pilas de raíz): Solo contienen una barra de 

acero (tubería de 10mm) o una jaula para el refuerzo. 

• Tipo Pila de Raiz con bulbo: Después de que la lechada 
exterior del refuerzo haya endurecido, una lechada limpia 
de cemento se inyecta a través de una vaina de acero para 
“hinchar” la célula. La burbuja que se hincha rompe las 
paredes de la célula y se crea un bulbo con una presión casi 
uniforme en el suelo. El propósito de esta base ampliada es 
aumentar la fuerza de la punta del micropile mientras que 
mantiene la alta resistencia friccional lateral.



• Micropilote tubfix: Se utiliza una tubería de acero y una 

tubería de inyección. La inyección se realiza en etapas 

repetidas después que la lechada primaria haya fraguado 

y finalmente se llena la tubería con lechada.

• Barra de Gewi: Puede ser inyectado en varias veces, el 

refuerzo es una barra de acero de alta resistencia y la 

lechada se inyecta por una tubería de pvc. Los pilotes 

gewi se utilizan para todo tipo de transmisión directa de 

carga fs=2 para tracción 



3. PROCESO CONSTRUCTIVO



 DESARROLLO DE LA PERFORACION Y 
COLOCACION DE LA VAINA

 REFUERZO DE ACERO

 INYECTAR LA LECHADA

PROCESO CONSTRUCTIVO









CLASIFICACION SEGÚN LA LECHADA

 TIPO A: Lechada vertida por la cabeza por gravedad

 TIPO B: Lechada inyectada mientras se retira la vaina 

temporal, presiones entre 0.3 a 1 MPa (IGU)

 TIPO C: Inyección del tipo A y después de unos minutos 

(15-25) se inyecta a mayor presión >1MPa. 

 TIPO D: Inyección tipo A y después de unas horas se 

vuelve a inyectar, presiones de 2-8 MPa (IRS)





CLASIFICACION SEGÚN LA ARMADURA

 Dos o más barras de 

acero colocados al 

centro

 Tubería de acero o 

armadura tubular

 Mixto, con barras 

de acero y tubería



Encepado
 Como precaución constructiva a tener en cuenta, dado que la superficie de la armadura es totalmente 

lisa, para mejorar la adherencia de las mismas al encepado de cabeza se suele recurrir a soldar unas 
barras de acero corrugado, que en los casos normales serán cuatro, de un diámetro φ16 y en una 
longitud total de 60 cm a 70 cm, longitud en la que la soldadura no es continua, sino que está 
aplicada puntualmente con una separación de10 cm a12 cm.

 Soldadas

 Mecanizadas



4. MODELOS DE CALCULO



Método de calculo empírico por Lizzi – PALI 

RADICE



Método de Decourt



Método de Bustamante

DONDE:

• 𝑆𝑝: 𝑆𝑒𝑐𝑐𝑖ó𝑛 𝑑𝑒 𝑙𝑎 𝑝𝑢𝑛𝑡𝑎 𝑑𝑒𝑙 𝑏𝑢𝑙𝑏𝑜 𝑑𝑒
𝑠𝑒𝑙𝑙𝑎𝑑𝑜 𝑑𝑒 𝑑𝑖á𝑚𝑒𝑡𝑟𝑜 𝐷𝑠

• 𝐾𝑝:𝐹𝑎𝑐𝑡𝑜𝑟 𝑑𝑒 𝑐𝑎𝑝𝑎𝑐𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑝𝑜𝑟𝑡𝑎𝑛𝑡𝑒 𝑑𝑒
𝑙𝑎 𝑝𝑢𝑛𝑡𝑎

• 𝑃𝑖:𝑃𝑟𝑒𝑠𝑖ó𝑛 𝑙í𝑚𝑖𝑡𝑒 𝑑𝑒𝑙 𝑠𝑢𝑒𝑙𝑜 𝑏𝑎𝑗𝑜 𝑙𝑎 𝑝𝑢
𝑛𝑡𝑎 𝑚𝑒𝑑𝑖𝑑𝑎 𝑐𝑜𝑛 𝑢𝑛 𝑝𝑟𝑒𝑠𝑖ó𝑚𝑒𝑡𝑟𝑜

TABLA Kp (Factor de Capacidad portante)

Arenas y gravas 1.2

Arcillas 1.6

Margas 1.8

Roca 1.5



Método de Bustamante











DISTRIBUCION DE MP



5. TIPOS DE PRUEBA



PRUEBAS DE CARGA

 Para comprobar las hipótesis de diseño y calidad de los resultados

 Aumentar la seguridad en obra

 Metodología de instalación

 Tipo de terreno

 Diámetro 



Ensayo a compresión



Ensayo de tracción


