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1. INTRODUCCION





https://www.youtube.com/watch?v=q8H-

alPk6xQ&t=41s

https://www.youtube.com/watch?v=v4XNKD

qKVt0

https://www.youtube.com/watch?v=q8H-alPk6xQ&t=41s
https://www.youtube.com/watch?v=v4XNKDqKVt0


2. MAQUINARIAS





https://www.youtube.com/

watch?v=Xc8BiJTY7gA

https://www.youtube.com/watch?v=Xc8BiJTY7gA


https://www.youtube.com/watch?v=P3TLyBiuzc

M

https://www.youtube.com/watch?v=P3TLyBiuzcM


https://www.youtube.com/watch?v=4G

w8_KIwL1Q

https://www.youtube.com/watch?v=yMB

LEQ0ONCo

https://www.youtube.com/watch?v=WMO3-VPbbN8

https://www.youtube.com/watch?v=goXg68hG9Vc

https://www.yout

ube.com/watch?v

=mRPgewHlHgk

https://www.youtube.com/watch?v=4Gw8_KIwL1Q
https://www.youtube.com/watch?v=yMBLEQ0ONCo
https://www.youtube.com/watch?v=WMO3-VPbbN8
https://www.youtube.com/watch?v=goXg68hG9Vc
https://www.youtube.com/watch?v=mRPgewHlHgk




2. HERRAMIENTAS 





LINEA DE TUBERIAS DE PERFORACIÓN: TUBOS DE PERFORACION API

Tubería de perforación API:- Diámetro: 2" 3/8 - Grado de acero: (E75) / X95 / G105 / S135 

Tipo de acabado: Con tratamiento térmico - De acuerdo al estándar de la APIs 5D



CASING O TUBO DE REVESTIMIENTO

Tubería de revestimiento: Material: Acero de acuerdo al estandar API 

5CTMedidas diámetro: 114 mm 127 mm



PLACA Y CABEZAL

Material: Acero A36Medidas: 30 cm x 30 cm x 1" <= 105 ton / 32 cm x 32 cm x 1" >= 105 ton



CUÑAS DE SUJECION



PRINCIPALES SISTEMAS DE PERFORACIÓN



Fuerza de 

percusión

Fuerza de 

rotación 

(Torque)

Penetración 

del suelo/roca

Energía a la 

broca

Combinación de ambos efectos es la

clave!!!

El sistema de rotación gira la broca para

que ésta encuentre roca sin romper y

con el siguiente impacto, la rompa.

NO se requieren altos Torques ni altas

Fuerzas de Empuje

https://www.youtub

e.com/watch?v=eqo

sqKbxfqw

https://www.youtub

e.com/watch?v=Om

bSfUmmblA

https://www.youtube.com/watch?v=eqosqKbxfqw
https://www.youtube.com/watch?v=OmbSfUmmblA


Velocidad de Barrido

Es la velocidad en la que viajan los detritus en
el espacio anular, que existe entre la columna
de perforación y el hoyo (y el casing).

¿Qué factor debemos tener en cuenta para
calcular la Velocidad de Barrido?

La capacidad nominal del compresor (caudal,
scfm) corregida por la Altura y Temperatura de
operación.

espacio anular

detritus 

(suelo/roca triturado)

detritus 

(suelo/roca triturado)

SCFM: Standard Cubic Feet per Minute

Pies cúbicos estándar (Volumen) por minuto (tiempo)

Volumen

Tiempo
= Caudal

https://www.yo

utube.com/wat

ch?v=mxDDX_sfE

m4

https://www.youtube.com/watch?v=mxDDX_sfEm4


CÓNCAVA

Adecuada para perforar
todas las formaciones.

Especialmente adecuada
para terrenos de
formaciones suaves y
semiduras.

El hundimiento en forma
cónica de la cara tiene
efectos de guía para la
rectitud del pozo.

PLANA

Adecuada para formaciones

duras y medias.

Las ranuras en la cara

ayudan a eliminar las

obstrucciones de la broca en

terrenos suaves.

Más insertos en la superficie

de contacto para mejor

fractura de la roca.

CONVEXA

Adecuada para formaciones

duras y abrasivas.

Rangos de penetración mas

rápidos.

El diseño de la cara permite

mayor resistencia en los

insertos.

Selección de la cara de la broca



ALGUNOS INCIDENTES EN LA PERFORACIÓN



INCLINOMETRO



3. MATERIALES 









Grado 30

(T° 0 – 25°C)

Grado 50

(T° mayor 25°C)

LUBRICACIÓN PARA EL DTH


